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OGOLNY. OPIS SKANINGU
NAZIEMNEGO

@ Skanowanie laserowe to metoda pomiaru
polegajaca na przenoszeniu rzeczywistego ksztattu
trojwymiarowego obiektu do postaci cyfrowej.

@ Bezposrednim produktem skanowania jest ,,chmura
punktow”, ktorg opracowuje sie w specjalistycznych
oprogramowaniach do uzyskania wymaganego
produktu. Produkt ten jest rozny w zaleznosci
od funkcji jakie musi spetnic. |



ZASTOSOWANIA OGOLNE

@ inwentaryzacja zabytkow

@ archeologia

@ inwentaryzacja architektoniczna

® tworzenie wirtualnych modeli miast
@ inwentaryzacja obiektoéw przemystowych
® pomiary przemieszczen

® monitoring zmian

® pomiary sytuacyjne

® dokumentacja wypadkow

® pomiary drzew

@ ...




PODZIAL ZE WZGLEDU NA
WIELKOSC OBIEKTOW
ORAZ WYMAGANE
DOKLADNOSCI

Skaning naziemny jest wykorzystywane do tworzenia modeli
obiektow od bardzo matych elementow maszyn i urzadzen
przez budynki i hale po tamy, hatdy i wyrobiska gornicze.




OBIEKTY. DUZE

ZASTOSOWANIA:

© monitoring budowli podlegajacych
dynamicznym wptywom otoczenia
(zapory wodne, waty
przec1wpowodz1owe stupy
energetyczne, kominy przemystowe
itp.) - przez poréwnanie z wartosciami
z poprzednich pomiarow

© wyznaczenia zmian objetosci
sktadowisk (hatd) materiatow sypkich
jak, kruszywa budowlane naturalne i
sztuczne, surowcow, paliw statych
(wegiel, koks itp.)

® Eom1ary duzych elementow
onstrukcyjnych, np. filary mostow,
dzwigary

pomiary tuneli kopalnianych

@ duze obiekty budowlane, jak np. hale
fabryk

®




OBIEKTY. DUZE

Do pomiaru tego typu obiektow
nie jest potrzebna duza
doktadnosc, wystarczy 1-2
cm, a nawet mniej. Wazne sg
natomiast:

- zasieg ok. 500m - zazwyczaj
wraz z odlegtoscig maleje
doktadnosc

- pole widzenia - ilosc
stanowisk, wysokosc obiektu

- predkosc pomiaru -
czasochtonnosc

- mozliwosc ustawiania gestosci
siatki katowej




OBIEKTY SREDNIE

ZASTOSOWANIA:

® inwentaryzacji
skomplikowanych, czasem
niedostepnych konstrukcji
w zaktadach
przemystowych, np. rury
w rafineriach, reaktory

© inwentaryzacja
przewodow
napowietrznych

© pomiary inwentaryzacyjne
objetosci warstw, np.
frezowanych i uktadanych
W procesie budowy drog -
pomiar jakosci wykonania
prac

e



OBIEKTY. SREDNIE

Do pomiaru tego typu obiektow
potrzebna jest doktadnosc na
poziomie paru milimetrow.
Pozostate parametry:

zasieg 50m - 80m
pole widzenia - ilos¢ stanowisk

predkos¢ pomiaru nie musi byc
bardzo duza poniewaz i tak, ta
metoda bardzo skraca pomiar,
np. podczas inwentaryzacji
przewodow

mozliwosc¢ ustawiania gestosci
siatki katowej jest bardzo wazna
ze wzgledu na charakterystyke
mierzonych obiektow
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OBIEKIIREMAISE
ZASTOSOWANIA:

® precyzyjne trojwymiarowe
modele pojedynczych
czesci badz fragmentow
roznego rodzaju maszyn i
urzadzen

® inzynieria odwrotna -
proces odtwarzania
uszkodzonej czesci
maszyny

® precyzyjne trojwymiarowe
modele detali
architektonicznych, rzezb
i innych obiektow sztuki




@BEIEKSREMARE

Do pomiaru tak matych obiektow
potrzebna jest wysoka
doktadnos¢ rzedu 0,3mm -
0,005mm.

Pozostate parametry:

- zasieg musi by¢ maty aby
uzyskac duze doktadnosci

- predkosc pomiaru ma >
znaczenie ze wzgledu na ilosc
mierzonych punktow

- pole widzenia - nie ma
Znaczenia, poniewaz
najczesciej wykorzystywane sg
skanery linijkowe

- pomiar wykonuje cztowiek
wiec nie da sie ustawic
doktadnej siatki. Z oczywistych
wzgledow pomiar musi byc
bardzo gesty




PRZEGLAD SKANEROW.

model Scan Station LMS-Z390i Ramie Trimble IMAGER
C10 laserowe  GX 5006EX

zasieg [m] 0,1 - 300 1-400 1,2-3,7 1-350 0,4-79

predkosc 50 000 pkt/s 8000-11000 - 5000 pkt/s 508000

pomiaru pkt/s pkt/s

pole widzenia 360°/270°  360°/80° - 3609/60°  360°/310°

poziom/pion

siatka <1mm 0,0029/ - 3,2mm

poziom/pion 0,0020

doktadnos¢ 6mm 6mm 0,005mm- 12mm 1/500°
0,086mm

obiekt Srednie, Srednie, mate duze Srednie
duze duze



@RPROGRAMOWANIE

© Bardzo waznym elementem catego procesu skanowania jest
oprogramowanie uzywane do zapisu i opracowania danych.

© Kazdy skaner ma zazwyczaj dotaczone oprogramowanie. Czes¢
analiz moze byc wykonywana W oprogramowaniu
automatycznie, np.:

- dopasowanie chmur punktow do siebie,
- przypisanie koloru punktom,
- czesciowa wektoryzacja
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http://www.wpg.com.pl/przekroje lub profile budowlane

http://skanowanielaserowe3d.blogspot.com/2010/05/0-
skanowaniu-laserowym-ogolnych.html

http://www.riegl.co.at/nc/products/industrial-scanning/
http://gispro.pl/strony/menu/31.dhtml
http://www.geonews.pl/
http://www.maszzap.com.pl/oferta/inzynieria-odwrotna.html
http://measuring-arms.faro.com/pl/start/

Tom Greaves, Lieca N. HoHner ,,3D Laser Scanning: Benefits and
Paybacks for Indrustial Plant Design, Construction and Operation

J. Uchanski, P. Falkowski ,,Oméwienie Technologii Naziemnego
Skaningu Laserowego oraz Praktycznych Aspektow Zastosowania
Tej Technologii w Polskich Warunkach”

M. Pudto, ,,Z predkoscia $wiatta”, wyd. GEODETA Magazyn
Geoinformacyjny, czerwiec 2006

broszury informacyjne producentow skanerow laserowych
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